
方形和六角机螺钉螺母
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$1$注：
)+!"#$%!#&’ ()*+,+-标准是经过美国机械工程师学会的规定程序制订发表的。

()*+,+-归属于美国机械工程师学会 ()*标准委员会。
0+()*+,+-包括机螺钉和机螺钉螺母。机螺钉标准发表在本册子的第 ) 部分。

()*+,+-最后发表是在 )./0年，并在 ).//年和 ).*-年两次重申，没有技术指标的改
变。

-+ 本标准包括方形机螺钉螺母和六角机螺钉螺母的要求。然而，值得注意的是，
在过去的几年中，对方形机螺钉螺母感兴趣的用户已大大地减少，$1$竭力推荐，应
优先选用六角机螺钉螺母。

2+ 在本册子中的螺母标准，已作了些编辑性的修改，()*+,+-的技术要求，未作删节
和修改。

3+!"#$%!#&’ ()*+,+- 4 )./0的重版是经发行人许可的。发行人是美国机械工程
师学会，联合工程中心，-23 ’+2/56 #57885，"89 :;7<，"+:+)==)/ >+#+!+
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第一章 螺母类



方形和六角机螺钉螺母的尺寸

公称规格

或

基本

螺纹大径

! " "# $

对边宽度
对角宽度

方 六角
厚度

基本 %&’ %() %&’ %() %&’ %() %&’ %()

*+,- -,-.-- /012 -,#/. -,#/- -,22# -,2-. -,#3- -,#4# -,-/- -,-51

# -,-41- /012 -,#/. -,#/- -,22# -,2-. -,#3- -,#4# -,-/- -,-51

2 -,-3.- 10#. -,#33 -,#3- -,2./ -,254 -,2#4 -,2-/ -,-.. -,-/4

1 -,-66- 10#. -,#33 -,#3- -,2./ -,254 -,2#4 -,2-/ -,-.. -,-/4

5 -,##2- #05 -,2/- -,25# -,1/5 -,11# -,236 -,24/ -,-63 -,-34

/ -,#2/- /0#. -,1#2 -,1-2 -,552 -,5#/ -,1.# -,155 -,##5 -,#-2

. -,#13- /0#. -,1#2 -,1-2 -,552 -,5#/ -,1.# -,155 -,##5 -,#-2

3 -,#.5- ##012 -,155 -,112 -,53. -,5/. -,164 -,143 -,#1- -,##4

#- -,#6-- 103 -,14/ -,1.2 -,/1- -,564 -,511 -,5#1 -,#1- -,##4

#2 -,2#.- 40#. -,513 -,521 -,.#6 -,/3# -,/-/ -,532 -,#.# -,#53

#05 -,2/-- 40#. -,513 -,521 -,.#6 -,/3# -,/-/ -,532 -,#61 -,#43

/0#. -,1#2/ 60#. -,/.2 -,/5/ -,46/ -,453 -,./- -,.2# -,22/ -,2-3

103 -,14/- /03 -,.2/ -,.-4 -,335 -,311 -,422 -,.62 -,2/4 -,216

见注 4

注：

#, 所有的尺寸以英寸表示，除非另外注明。

2, 顶面和支承面 方形机螺钉螺母具有平直的顶面及底面、无倒角。支承面应与螺孔中径圆柱体
的轴心线相垂直，其垂直度公差为 5度。六角机螺钉螺母应具有带倒角的顶面。顶圆直径等于螺母
对边宽度的最大值，其公差减 #/7。支承面应与螺孔中径圆柱体的轴心线相垂直、其垂直度公差
为 5度。六角机螺钉螺母的底部通常是平直无倒角的，假如买方有要求也可以是倒角的。

1, 螺纹 螺纹为统一螺纹 28级，按9*:;09:%< 8#,#。粗牙或细牙螺纹系列适用于六角机螺钉螺母，
方形机螺钉螺母仅采用粗牙螺纹。

5, 材料 通常情况下提供钢制机螺钉螺母，根据用户的要求，可提供耐腐蚀钢或黄铜的机螺钉螺
母。除非另有规定，机螺钉螺母无物理性能的要求。

/, 表面 除非另有规定，机螺钉和机螺钉螺母的表面是自然色泽的（由加工过程产生的），无镀层
或涂层。

., 标记 机螺钉螺母应根据下列数据按顺序标记：公称规格（号码，分数或对应的小数）；每英寸
螺纹牙数；产品名称；如有需要的话，标出材料和保护层，见下面例子：
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）紧固件标准



!"号，每英寸 #$牙，六角机螺母，黄铜，锌。
%!&’，每英寸 &#牙，六角机螺母，黄铜。
(% 公称规格 以小数表示的公称规格，小数点以前的零，及第四位小数上的零省略。

’% 扳拧开口度 有关扳拧开口度。
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